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B8 Hauptsitz:

Kam Kiu Aluminium Products Group Ltd.

: 1 1817
Adresse:Raum 17, 18/E, Concordia Platz, Nr. 1 Wissenschaftsmuseum-
StraRe, Tsimshatsui Osten, Kowloon, Hong Kong
Telefon: +852 2302 0808
Fax: +852 2302 0062
E-Mail: info@kamkiu.com

4= =34 Produktionsbasis:
Taishan City Kam Kiu Aluminium Extrusion Co., Ltd.

Adresse:Gemeinde Dajiang , Stadt Taishan, Guangdong, China
PLZ: 529261
Tel: +86 (750)543 8596
Fax: +86 (750)543 8173
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Product introduction (Auto Parts)

Gepacknetz Panoramaschiebedach Schienen

Elektromotor
Stranggepresste Stangen

(Far Schmieden ) Armaturenbrett Rahme
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Buchse & Halterung

Elektrischer Inverter
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StoRfanger mit Crashbox

Batteriehalter

Langstrager
Lenksaule

Sitzschienen

Hilfsrahmen




Produktionsausristung Prafmittel
Grolies CNC-Bearbeitungszentrum Hochleistung-Direktlesespektrometer
Advanced CNC-Bearbeitungszentrum mit 3-Achsen bis 5-Achsen , gezielte Bearbeitung Genaue Erkennung von Aluminiumlegierungskomponenten durch PMT

von grofRen und komplexen Automobilteilen, -Optiken.
Ausgestattet mit einer einzigen Matrix- und Multi-Matrix-Konfiguration

und der Spurenanalytik und der Online-Analyse von Verunreinigungen.

Automatisches Ultraschall-Prifgerat fir Aluminiumstabe

Stanzverarbeitung Unter Verwendung eines vollstandigen Wasserimmersions-Fehlerdetekt-

ionsverfahrens werden die Ultraschallwellen nach der Wasserkopplung in
den Aluminiumstab eingekoppelt.

Wenn Defekte wie Verunreinigungen und Risse innerhalb und auBerhalb

des Aluminiumstabs vorhanden sind, wird Ultraschallreflexion verursacht,
und das Ultraschallinstrument wird das Ultraschallreflexionssignal aufzei-
chnen und den Alarm in Echtzeit geben.

Stanzverarbeitungslinie bestehend aus mehreren Stanzmaschinen, kombiniert mit fort-
schrittlicher Stanzwerkzeugtechnologie.

Universalprifmaschine

Messbereich: 0-50 KN, 0-200KN, 0-100KN

Biegepresse

Fur eine grofRen Mengen von Panoramaschiebedach sind Kam Kiu mit 5 Prodducktion-
slinien von Panoramaschiebedach ausgestattet.

Die vorhandene Bogenbiegeausriistung kann 30.000 Satze / Monat von gewdhnlichen

Schiebedachprodukten und 15.000 Satze / Monat von Panoramaschiebedachprodukten
produzieren.

Automatisches Messinstrument des Aluminiumprofils in voller GréRe

Dieses Gerat ist fur industrielle Aluminiumprofile mit engen Toleranzen ausgelegt. wm
Hochauflésende Kameratechnologie wird verwendet, um das Profil des Profilquer-
schnitts zu erkennen und automatisch Berichte zu generieren.

Streckbiegen

Als wichtigstes passives Sicherheitsbauteil sind Stol3fanger im Falle eines Unfalls fur die
Sicherheit der Insassen und anderer Verkehrsteilnehmer von entscheidender Bedeutung.
Daher verwenden groBe Automobilhersteller hochfeste Legierungen zur Herstellung von
Stol¥fanger.

Kam Kiu ist mit einer vollstandig importierten hochfesten Legierungsbiegemaschine aus-
gestattet, um den Streckbiegensprozess von hochfesten Legierungen effizient zu machen.

Aluminiumteile CMM-Koordinatenmessmaschine

In einer Vielzahl von industriellen Anwendungen wie der ersten und letzten Teilep- (
rifung, der Vorrichtungsuberprifung und der Prozesskontrolle. ‘ MHEEH*}'&EQN 1

Automatisches Schweiflizentrum

Automatisches SchweiRzentrum ist ausgestattet: mit Doppelstation SchweiRraum, vollau- Zerkleinerungsprufung
tomatischem mechanischen Arm, speziellen Schweil3vorrichtung, automatischen Schwei-
Bmaschine, Rauchbehandlungssystem, Schnelles Testcenter.

Die geplante Kapazitat fur die Bearbeitung spezieller StoRfangertrager-Komponenten b-
etrdgt 11.000 Satze/ Monat.

Quasistatische Zerkleinerung Simulation und Test fur Aluminium-Sto3fanger




F & E-Zentrum

Automobilleichtgewicht kann Energie sparen und schadliche Emissionen reduzieren.
KAM KIU hat selbst ein F&E-Zentrum gegriindet, um die nachhaltige Entwicklung von
Aluminiumlegierungen als Leichtbauwerkstoffe fir Automobile aktiv zu fordern.

The R & D projects include:

« Forschung und Entwicklung neuer Aluminiumlegierungen mit hohen
Festigkeit, hohen Dehnung, hohen Z&higkeit, hohen Ermidungsfest-
igkeit, hohen Schweillbarkeit, hohen Formbarkeit, hohen Extrusions-
effizienz

= Forschung und Entwicklung von Design, Simulation und Produktion
von Aluminiumprofilen mit kompliziertem Querschnitt

= Die Auswirkung des Warmebehandlungsverfahrens auf das Verbind-
ungsverhalten und das Crash-verhalten

= Die Auswirkung des Fugeverfahrens auf die Leistung des ZSBs
ZSB der Aluminiumlegierung ( Lenksystem, Hilfsrahmen, Batterieha-
Iter und Fahrgestell )

= Hochfeste Aluminiumlegierungsrohr

= ZSB mit hohen Kollisionsleistung

= Formverfahren (MIG / FSW / hydraulische Expansion)

Experimentierfahigkeit des F & E Zentrums

Musterabteilung und Labor identifizierte Ausristung:
CMM
Alternsimulationsofen
Crush / Duktilitat / Expansionstestmaschine

Upgrade-Zugprifmaschine

Polieren / Juckreiz fur Mikroskop-Proben

Referenzmaterial fur Spektrometer

SCC- und IGC-Korrosionstest — "' ; '[!J_‘m‘_
SEM i
TEM

Angle of bend a 8 ":*?-_'"_ L1

Rm(MPa)

Experimentierfahigkeit von ZSB der Dritter Test | Specification | INTERNAL | External Partner
Crush, GB/T 31467 GB/T 31467 X
Poller Test GB/T 31467 X
Mechanical Shock, z.B. GB/T 31467 X X)
Vibration, Shaker, Fatigue diverse X) X

Schlittenwagen-Test 30 km / h,
Quasistatische Tests

Fallturm Intrusion test 200kN Niederfrequenztest




Autoteile Produktionsanlage

Kam Kiu Aluminium Group hat im Jahr 2016 die "Autoteile Produktion-
sanlage" gegriindet, um die Leichtbauteile von Automobile stark zu en-
twickeln.

Als "Praxiszentrum firs Leichtgewicht des Verkehrs" von Kam Kiu Alum-

inium Group wird die Autoteile Produktionsanlage das <IATF 16949

Management System> in der Automobilindustrie effektiv durchgefihrt.

Die Produktionsanlage bemiht sich darum, eine One-Stop-Praxisbasis
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